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W 350 S Sicherheit und Leistungsstärke.

W 350 S

Flexibilität bei der Packungsgröße der Kaffee-Einzelpackung und

bei den Sammelpackungen.
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Konstruktionsmerkmale

Petri Verpackungstechnik GmbH · Oeynhausener Straße 44 · 32584 Löhne
Fon +49(0)57 32-94180 · Fax +49(0)57 32-941827 · www.petripack.de · info@petripack.de 

Zusatzoptionen

W 350 S
Stabiler Rohrrahmen mit einer zentralen Arbeitsebene auf einer ergonomischen Arbeitshöhe von

800mm. Der Antrieb erfolgt über eine zentrale Königswelle mit Kurvenscheiben. Der Einlauf der

Produkte erfolgt in Linie. Die Folienrollen können sich innerhalb oder außerhalb der Maschinen-

verkleidung befinden. Die Sicherheitsverkleidung besteht aus 15 mm starken Makrolon-Schwenk-

türen inkl. der Sicherheitsabfragen.

Die Maschinenlackierung erfolgt nach Kundenwunsch.

■ Separater Rollenbock zur Aufnahme der Großrolle mit einem Durchmesser von 800mm  

■ Kippstation für die Einzelpackung im Maschineneinlauf

■ Aufrichtestation für die Produktsets im Maschinenauslauf

■ Einbindung einer separaten Bedruckung oder eines Etikettenspenders

■ Kraftpapiereinschlag mit Hotmelt-Beschichtung oder Folie 25-30 µm

Formate

Packungsformate 3D Rollenbock. Kann in Linie oder quer
zur Transportrichtung aufgestellt
werden.

Technische Daten

■ Format der Einzelpackung 200g, 250g, 500g   ■ Set-Verpackung: 1er, 2er, 3er, 4er, 6er 
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